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ACIKLAMALAR

KOD 523 EO 0174

ALAN Elektrik Elektronik Teknolojisi

DAL/MESLEK Biiro Makineleri Teknik Servisi

MODULUN ADI Fotokopi Makinesi Baski ve Firinlama (Fuser) Unitesi
U Fotokopi makinelerinin firinlama ve baski tiniteleri ile ilgili

A LOTLL0) BN E I D temel bilgi ve becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL

YETERLIK Baski ve firinlama sisteminin bakim ve onarimini yapmak.

Genel Amac¢

Fotokopinin  firinlama ve baski {nitesindeki arizayi

bulabilecek, onarim ve parga degisimini  hatasiz

yapabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI 1. Anzal firinlama iinitesi elemanlarin1 en kisa siirede ve
verilen garanti siiresi i¢inde ariza yapmayacak sekilde
onarimini ve degisimini yapabileceksiniz.

2. Kagit cikis iinitesi elemanlarini en kisa siirede ve verilen
garanti siiresi i¢cinde ariza yapmayacak sekilde onarimini
ve degisimini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM . TP R -
ORTAMLARI VE glli;(zarzalzlrzzlaerrll atolyesi, fotokopi makinesi, fotokopi sokme
DONANIMLARI P '

Her faaliyet sonunda kazanilan beceriler 6lgiilmelidir.
OL CME VE . ﬁlmlgﬁti N modiilin  sonunda  kazanilan  yeterlikler
DEGERLENDIRME ¢ )

Dersin sonunda sinif gegcme yonetmeligine gore 6lgme
ve degerlendirme yapilacaktir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Fotokopi makineleri, zamanin ve hizin ¢ok 6nemli oldugu ve oOzellikle iletisim
alaninda yasanan gelismelerle giderek kiiciilen giiniimiiz diinyasinda oldukca dénemli bir yere
sahiptir.

Giiniimiiz kopyalama (dokiiman kopyalama) sistemleri igerisinde fotokopi makineleri
giderek daha Onemli bir yer almaktadir. Artik ofislerdeki klasik fotokopi makineleri
yerlerini, ofisler igin yeni ¢oziimler iireten ve bir¢ok cihazin yapabildigi isi tek basina
yapabilen daha gelismis ve karmasik kopyalama cihazlarina birakmuslardir. Oyle ki,
dokiiman kopyalama vb. gibi 6zelliklerin disinda; faks mesaji gonderebilen, bilgisayara
baglanarak yazici gibi kullanilabilen fotokopi cihazlar iiretilmistir. Internetin gelismesi ve
yayginlagsmasi ile teknolojinin biiyiik bolimiiniin internete paralel olarak gelismesi
kag¢inilmaz olmustur.

Sonug olarak bu o&zellikleriyle fotokopi makineleri, giinimiiz ofis ortamlarinda
oldukca 6nemli bir yere sahiptir.

Bu modiilii tamamladiginizda; fotokopi makinelerinin baski ve firinlama tinitelerinin
yapilari, ¢alismasi, arizalariin giderilmesiyle ilgili bilgi ve becerileri edinmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Arnizali firinlama iinitesi elemanlarini en kisa siirede ve verilen garanti siiresi i¢inde
ariza yapmayacak sekilde onarimini ve degisimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Firinlama {initesinin i¢ yapisini, ¢alisma prensibini arastiriniz.
> Firinlama iinitesinin, ¢aligma prensibi hakkinda bilgi edininiz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortaminda arastirma yapmaniz ve fotokopi makinesi
kullanilan ofisleri gezmeniz ve teknik servislerden 6n bilgi almaniz gerekmektedir.

1. FIRINLAMA (FUSER) UNITESI

Firinlama (fuser) iinitesinin calismasini daha iyi anlamak ic¢in oncelikle fotokopi
makinesinin ¢alisma prensibini kisaca hatirlayalim. Fotokopi makinelerinde veya lazer
yazicilarda kopyasi alinacak kagit tarandiktan sonra, kagit {izerindeki bilgiler anakarta
aktarilir. Anakarta gelen bilgilere gore anakart drum fiinitesine bilgileri génderir ve drum
tizerine bilgiler aktarilir, daha sonra bu bilgilere gére drum itizerinden gegen kagit iizerine
toner gonderilir. Kagit lizerindeki tonerin sabit kalmasi igin 1sitilmasi gerekir. Bu islem kayit
151 Uinitesinde yani firmlama (fuser- fixing) tinitesinde yapilir. Bu iinite yapisal olarak 1sitict
bir lamba, bu lambanin i¢inde bulundugu teflon bir 1s1 merdanesinden olusur. Bunun yani
sira, kagidin sikigmasim saglayan ek merdaneler ve silindirler de yer almaktadir. Simdi bu
uiniteleri ve ¢aligmasini inceleyelim.

1.1. Isitict Lamba

Anakarttan gelen bilgilere gore 1sinan bir lambadir. Isinarak tizerindeki teflon yiizeyi
wsitir. Isitilan yiizey iizerinden gegen kagidin tizerindeki toner tabakasi boylece kagit lizerine
sabitlenmis (fixing) olur. Is1 lambas1 olarak genellikle quartz halojen lamba kullanilmaktadir.



Sekil 1.1: Isitict lamba ve islevi

Sekil 1.1(a) kisminda, iizerine toner yerlesmis ancak firinlama islemine tabi
tutulmamug bir kagit, (b) seklinde ise firinlama isleminden sonraki hali gosterilmistir. Sekilde
de gosterildigi gibi firinlama (fixing) islemi sonunda kagit tizerindeki toner sabitlenmektedir.

Asagida Sekil 1.2°de ise bir fotokopi makinesinin igerisinde 1sitma (fusing-eritme)
lambasinin yeri gosterilmistir. Bu lamba sekilden de anlasilacagi iizere 1s1 merdanesinin
icerisinde yer almaktadir.

Fusing lambast

\
/L=

Sekil 1.2: Isitict lambanin fotokopi makinesindeki yeri
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1.2. Is1 Merdanesi

Fotokopi makinesi igerisinde goriintii transferi ve kagit ayirma islemlerinden sonra,
kagit tizerindeki tonerin sabitlenmesi i¢in kagit fixing tnitesine gelir. Kagit tizerinde
partikiiller halinde bulunan toneri kagit {izerine yapistirmak, sabitlemek icin 1s1 ve basing
kullanilir. Bu asamada 1sitma islemi i¢in yukarida anlattigimiz 1s1 ( eritme) lambalarini iginde
barindiran 1s1 merdaneleri kullanilir. Ist merdanesi bir veya daha fazla halojen lambay1 i¢inde
barindirir ve bunlarla 1s1 elde eder. Ist merdanesi i¢cinde 1sitma lambalar1 bulunan, dis yiizeyi
toner yapismasini engellemek i¢in teflonla kapli olan bir silindir merdanedir.

Kagidin iizerindeki toner partikiillerinin sabitlenmesi i¢in 1sitilarak yumusatilmast,
eritilmesi ve ayni zamanda da eritilen tonerin kagit lizerine yapismasi igin basinca ihtiyag
vardir. Boylece kagit tlizerinde partikiil halinde bulunan toner, kalict olarak kagit iizerine

gecer.

Is1 Merdanesi

Sekil 1.3: Is1 merdanesi ve sistem icindeki yeri



151 merdanesi

Kagt girisi

pres merdanesi

pres merdanesi
basmgc ayar vidasi

Sekil 1.4: icerisinde 3 lamba bulunan 1s1 merdanesi ve sistem icindeki yeri

Is1 merdanelerinin toneri eritebilmesi isini tam olarak yapabilmesi i¢in, 1s1 merdanesi
dis yiizeyinin ulagmasi gereken sicaklik degeri makineden makineye degismekle birlikte
genellikle 180 °C — 200 °C arasindadir. Anakart tizerindeki mikroislemci (CPU), 1s1
merdanesinin ylizey 1sisin1 Olgerek kontrol etmek igin bir termistdr kullanir, Termistor 1s1
merdanesi tizerindedir.

Sekil 1.5: Termistorler



Asagidaki grafik ve tabloda ise bir makinenin ¢esitli durumlardaki 1silarn
gosterilmistir.

Fusing Lambasi (halojen) ON / OFF

Makinenin Durumu baslangic-esik degeri

165°C: 120 V makinelerde

Hazir (Ready) 172°C: 230 V makinelerde

Ana gii¢ anahtari gevrildikten sonra 1s1
merdanesinin istenen 1s1 degerine ulagmasina 190°C
kadar birkag dakika zaman gecer

Ustteki islemden sonra, enerji koruma 120°C: 120 V makinelerde
zamaninda 130°C: 230 V makinelerde
Kopyalama sirasinda 190°C

Tablo 1.1: Cesitli durumlarda makinenin durumu

A
190°C 120 V makineler
— - 230 V makineler
172°C |—————--——-
165°C
]
\ Duslik Gug
Tuketimi
130°C ~ o~
120°C
Oda Sicakhgi
Isitici Acik
Lamba Kapali .
Hazir (Ready)

Sekil 1.6: Fusing iinitesinin 1s1 grafigi
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Sekil 1.7: Fusing iinitesinin 1s1 kontrol devresi



1.3. Pres Merdanesi

Baski ve firmmlama iinitesinde daha o6nce degindigimiz gibi, k&gidin {izerindeki toner
partikiillerinin sabitlenmesi igin 1sitilarak yumusatilmasi, eritilmesi ve ayni zamanda da
eritilen tonerin kagit lizerine yapigmasi i¢in basinca ihtiyag vardir. Boylece kagit lizerinde
partikiil halinde bulunan toner, kalic1 olarak kagit {izerine gecer. Asagidaki resimlerde pres
merdanesi ve sistem icindeki yeri gosterilmistir. Pres merdaneleri silikon lastikten yapilmig
yumusak merdanelerdir. Bunun nedeni, pres merdanesi 1s1 merdanesi ile birlikte
calistigindan 1sidan etkilenmesini onlemektir. Ist merdanesinin 1sist ile eriyen tonerin kagit
iizerine sabitlenmesi i¢in giice, basinca ihtiya¢ vardir. Pres merdanesi bu basinci saglar. Pres
merdaneleri bu islem i¢in 2 yontem kullanir. Birinci yontemde sikistirma i¢in yay ikinci
yontemde ise vida kullanilir. Kullanilan yay ve vida ayarlanarak basing miktar1 ayarlanabilir.
Yiiksek hizli modellerde genellikle vida yontemi ile basing ayar1 kullanilmaktadir.

Basin¢ Merdanesi

Sekil 1.8: Basin¢ merdanesi ve sistem icindeki yeri



151 Inerdanesi

Kagt girisi

pres merdanesi

pres merdanesi
basmg¢ ayar vidasi

Sekil 1.9: Vida ayarh pres merdanesi

Asagidaki sekilde ise yay ve vida ayarli pres merdaneleri gosterilmistir.

A : Basmg ayar vidasi
B-C : Endist ve en alt seviye basmg seviyeleri

vayla basmg ayari

vida ile basic ayan
Sekil 1.10: Yay ve vida ayarh pres merdaneleri
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1.4. Ust Cikis Merdanesi

Baski ve firinlama {initesi icerisinde kagit, 1s1 merdanesi ve pres merdanelerinin
arasindan gegerek tzerindeki toneri sabitlendikten sonra kopyalama (fotokopi) islemi
tamamlanmigtir. Kagit bu asamada artik ¢ikisa yonlendirilir ve iki merdanenin(alt ve iist
cikis merdaneleri) arasindan gegerek makineden cikar. Ust ¢ikis merdanesi, makinenin ¢ikis
kisminda ve st tarafta bulunan bir merdanedir. Bu merdaneler de yapi olarak pres
merdanesine benzerler. Islevleri ise, son olarak kigidin burusmadan diizgiin bir sekilde
sistemden ¢ikmalarini saglamaktir. Asagida iist ¢ikis merdanesinin sekli gosterilmistir.

s : 2
Ust ¢ikis merdanesi / ‘
g —

Sekil 1.11: Ust cikis merdanesi

1.5. Alt Cikis Merdanesi

Alt ¢ikis merdanesi makinenin ¢ikis kisminin altinda bulunan merdanedir. Bu merdane
de yap1 olarak pres merdanesine benzer. Islevi ise son olarak kagidin burusmadan diizgiin bir
sekilde sistemden c¢ikmalarin1 saglamaktir. Asagida alt c¢ikis merdanesinin  sekli
gosterilmistir.

Alt ¢ikis merdanesi L

Sekil 1.12: Alt ¢cikis merdanesi
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1. Arizali firnlama iinitesi elemanlarini degistirmek.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Makinenin ig¢ini agmadan Once

> Test grlagt almz. mutlaka test ediniz.

> Makinenin fisini ¢ekerken iki elinizi
> Enerjiyi kesiniz. kullaniniz, bir elinizle fisi ¢ekerken
diger elinizle prizi tutunuz.

> Digli ve vidalar1 sokerken bunlarin
> Gerekli vida ve kapaklar1 sokiiniiz. deforme olmamalarina ve nereden
soktiigiiniize dikkat ediniz.

> Gerekli kontrol ve dlglimleri yaparak > Olgjumlerl yaparken ~ Slei ale.tlnln
ST dogru konumda olmasma dikkat
arizal elemani tespit ediniz. ediniz

> Arizali  elemam1  makineye zarar

Arizal1 elemani yenisi ile degistiriniz vermeden sokmeye dikkat ediniz,

> Test sirasinda arizanin tam olarak
> Test ¢ikigi aliniz. giderilip  giderilmedigini  kontrol
ediniz.

12



_( OLCME VE DEGERLENDIRME >—

Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri dl¢iiniiz.

OLCME SORULARI
Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (...) Kagit tizerindeki tonerin sabit kalmasi igin sogutma gerekir. Bu islem firmlama
(fuser-fixing) tinitesinde yapilir.

2. (...) Fmnlama initelerinde 1s1 lambasi olarak genellikle quartz halojen lamba
kullanilmaktadir.

3. (...) Ist merdanesi, iginde 1sitma lambalar1 bulunan, dis ylizeyi toner yapismasini
engellemek i¢in teflonla kapli olan bir silindir merdanedir.

4. (...) Tonerin kagit tizerine 1s1 ile birlikte yapismast i¢in basinca ihtiyag yoktur.

5. (...) Is1t merdanelerinin toneri eritebilmesi, isini tam olarak yapabilmesi i¢in 1s1 merdanesi
dis yiizeyinin ulagmasi gereken sicaklik degeri makineden makineye degismekle birlikte
genellikle 80 °C — 100 °C arasindadir.

6. (...) Anakart iizerindeki mikroislemci (CPU), 1s1 merdanesinin yilizey 1sisim kontrol
etmek, hissetmek i¢in bir led kullanir.

7. (...) Pres merdanesi 1s1 merdanesi ile birlikte ¢alistigindan, 1sidan etkilenmemesi i¢in
yapiminda silikon lastik kullanilmustir.

8. (...) Pres merdaneleri istenilen basinci ayarlamak ve saglamak igin 2 yontem kullanir.
Birinci yontemde sikigtirma igin yay, ikinci yontemde ise vida kullanilir. Yiiksek hizli
modellerde genellikle yay yontemi kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymmizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Bir arkadasinizla birlikte yaptiginiz uygulamay degerlendirme dlgegine gore
degerlendirerek, eksik veya hatali gordiigiinliz davraniglar1 tamamlama yoluna
gidiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

El takimlarin1 (yan keski, kargaburnu...) tam olarak hazirladiniz mi?

Cihazin enerjisini kestiniz mi?

Kapaklari, tirnaklar1 kirmadan dikkatli bir sekilde actiniz mi?

Vida ve dislileri dikkatlice zarar vermeden soktiiniiz mii?

Arizali parcay1 yerinden ¢ikarip yenisi ile degistirdiniz mi?

Fotokopi makinesini test edip tekrar dikkatli bir sekilde montajini
yaptiniz mi?

DUZENLI VE KURALLARA UYGUN CALISMA
Meslege uygun kiyafet (6nliik) giydiniz mi?

Calisma alanini ve aletleri tertipli-diizenli kullandiniz m1?

Bask1 makinesi tamir alaninin temizlik-diizenine dikkat ettiniz mi?
Baski ve firinlama tinitesini agmadan 6nce malzemeleri kontrol ettiniz
mi?

Zamant iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda “hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz. Cevaplarinizin tamami
“evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Fotokopi makinelerinin kagit ¢ikis tinitesi elemanlarini en kisa siirede ve verilen
garanti siiresi i¢inde ariza yapmayacak sekilde onarimini ve degisimini 6greneceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Temizleme iinitesinin i¢yapisini, ¢calisma prensibini arastiriniz.
> Temizleme tinitesinin, ¢alisma prensibi hakkinda bilgi edininiz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortaminda arastirma yapmaniz ve fotokopi makinesi
kullanilan ofisleri gezmeniz, teknik servislerden 6n bilgi almaniz gerekmektedir.

2. TEMiZLEME UNITESI

Baski ve firinlama {initesinde bulunan 1s1 merdanesi ve pres merdanesi gibi
merdanelerin yiizeylerine toner tanecikleri ve toz gibi istenmeyen pargalar bulagabilmekte,
yapigabilmektedir. Her ne kadar 1s1 merdanesinin yiizeyi teflon ile kapli olsa da, yine de,
zaman igerisinde bu yiizey iizerinde toner pargaciklart yapisip kalabilmektedir. Ayni
zamanda pres merdanesi de 1s1 merdanesi ile birlikte hareket ettiginden, ozelliklede g¢ift
yonlii (dublex) baskilarda pres merdanesi tizerinde de toner ve toz birikimleri olabilmektedir.
Toner pargaciklart ve toz gibi etkenler de merdanelerin diizenli ¢aligmasini
engelleyebilmektedir. Ayrica yapisan toner pargalar1 diger Kkopyalamalara da
bulasabilmektedir. Bu gibi nedenlerle, dzellikle, 1s1 ve pres merdanelerinin temizlenmeleri
gereklidir. Bu islem igin birka¢ farkli yontem kullanilmaktadir. Bunlar, birincisi 1s1
merdanesi temizleme bigagi, ikincisi kege temizleme yastigi (cleaning pad) ve tiglinciisii de
tizerine silikon yag uygulanan temizleme merdanesidir.

Bir¢ok makinede 1s1 merdanesine silikon yag uygulanir. Silikon, yag temizleme
merdanesi ile birlikte hareket ederek 1s1 merdanesine toner yapigsmasina engel olur.
Temizleme merdaneleri (cleaning roller) ¢ok kullanilan bir temizleme cesididir. islemin
temeli, 1s1 merdanesi veya pres merdanesine toz veya toner yapistiginda, temizleme
merdanesi caligarak, 1s1 ve pres merdaneleri lizerindeki toz ve toner pargalarini ¢eker. Bunu,
merdanenin toz ve toneri {izerine ¢ekecek metalden yapilmis olmasi sayesinde gerceklestirir.

Temizleme sisteminde, yag kisminda bir yag tanki, pompa, yagin gegmesi igin lastik

bir boru, yag miktarini ayarlamak igin bir ayar mekanizmasi ve yagin tek yonde gegmesini
saglayan bir valf (siibap) bulunmaktadir. Boyle bir sistemin sekli asagida gosterilmistir.
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A: Yag tanki D: Lastik tip G: 1. Yag verme merdanesi
B: Yag verme padi E: Siibap (valf) H: 2. Yagverme merdanesi
C: Yag pompa seviyesi F: Oil cam

Sekil 2.1: Temizleme merdanesi ve yag sistemi

Sekil 2.2: Temizleme merdanesi (A)

2.1. Is1 Merdanesi Temizleme Bicagi

Bu yontemde {iizerine toner veya toz yapisan 1s1 merdanesinin yiizeyi temizleme
bigaklart ile kazinarak temizlenmektedir. Bu yontem de yag kullanilmaktadir.

Bu sistemle ¢alisan bir temizleme {initesinin sekli yanda gosterilmistir.

16



& Temizleme bicaS:
B: Yag

Sekil 2.3: Bicakla (blade) temizleme

2.2. Kece Temizleme Fircasi

A:Fuca B: Bicak

Sekil 2.4: Firga ile temizleme

Kege temizleme fircalari ve temizleme yastiklari, fotokopi ve faks makinelerinde
kullanilir.

Bunlar genellikle diigiikk hizli makinelerde kullanilmaktadir. Temizleme yastiklarinin
avantaj1 ucuz ve basit olmalardir.

17



Dezavantajlar1 ise periyodik olarak degistirilmeleri ve bakimlarinin yapilmasinin
gerekmesidir. Bu fir¢a ve yastiklar, pres ve 1s1 merdanelerine donerek temas etmekte ve firca
uglari ile merdaneleri temizlemektedirler. Boyle bir sistem yanda gosterilmistir.

Sekil 2.5: Temizleme yastig1 (A-B) ile merdanelerin temizlenmesi
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1. Baski ve firinlama iinitesindeki arizali temizlik {initesini degistirmek.

Islem Basamaklar: Oneriler
> Makinenin ig¢ini agmadan Once
Test gikist alnuz. mutlaka test ediniz.
> Makinenin fisini ¢ekerken iki elinizi
Enerjiyi kesiniz. kullaniniz, bir elinizle fisi ¢ekerken
diger elinizle prizi tutunuz.
> Digli ve vidalar1 sokerken bunlarin
Gerekli vida ve kapaklar1 sokiiniiz. deforme olmamalarina ve nereden
soktiigiiniize dikkat ediniz.
Gerekli kontrol ve dl¢timleri »  Olgiimleri yaparken &lgii aletinin
yaparak arizali elemani tespit dogru konumda olmasina dikkat
ediniz. ediniz.
Arizali temizlik elemanini yenisi | »  Arnizali elemam1 makineye zarar
ile degistiriniz. vermeden sokmeye dikkat ediniz.
> Test sirasinda arizanin tam olarak
Test ¢ikis1 aliniz. giderilip  giderilmedigini  kontrol
ediniz.
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_( OLCME VE DEGERLENDIRME >—

Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri dl¢iiniiz.

OLCME SORULARI
Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (...) Pres merdanesi de 1s1 merdanesi ile birlikte hareket ettiginden, 6zellikle ¢ift yonli
(dubleks) baskilarda pres merdanesi lizerinde de toner ve toz birikimleri olabilmektedir.

2. (...) Bir¢cok makinede 1s1 merdanesine bitkisel yag uygulanir. Bitkisel yag temizleme
merdanesi ile birlikte hareket ederek 1s1 merdanesine toner yapismasina engel olur.

3. (...) Temizleme sistemini yag kismi bir yag tanki, pompa, yagin geg¢mesi i¢in lastik bir
boru ve yag miktarin1 ayarlamak i¢in bir ayar mekanizmasi ve yagin tek yonde ge¢mesini
saglayan bir valf (slibap) bulunmaktadir.

4. (...) Temizleme yastiklar1 genellikle ¢cok yiiksek hizli makinelerde kullanilmaktadir.

5. (...) Temizleme yastiklarinin dezavantajlar1 periyodik olarak degistirilmelerinin ve
bakimlarinin yapilmasinin gerekmesidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Bir arkadasimizla birlikte yaptigimz uygulamayr degerlendirme oOlgegine gore
degerlendirerek, eksik veya hatali gordiigiiniiz davranislari tamamlama yoluna gidiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayr

El takimlarini (yan keski, kargaburnu...) tam olarak hazirladiniz m?

Cihazin enerjisini kestiniz mi?

Kapaklari, tirnaklar1 kirmadan dikkatli bir sekilde agtiniz mi1?

Vida ve dislileri dikkatlice zarar vermeden soktiiniiz mii?

Arizali parcay1 yerinden ¢ikarip yenisi ile degistirdiniz mi?

Sistemi test edip tekrar dikkatli bir sekilde montajini yaptiniz mi?

DUZENLI VE KURALLARA UYGUN CALISMA
Meslege uygun kiyafet (6nliik) giydiniz mi?

Calisma alanini ve aletleri tertipli-diizenli kullandiniz m1?

Baski makinesi tamir alaninin temizlik-diizenine dikkat ettiniz mi?
Baski ve firinlama tinitesini agmadan 6nce malzemeleri kontrol ettiniz
mi?

Zaman iyi kullandimiz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda “hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
aragtirarak ya da dgretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz. Cevaplarimizin tamami
“evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI (OBJEKTIF TEST)
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. (...) Kagit tizerindeki tonerin sabit kalmasi i¢in 1sitma gerekir. Bu islem firmlama (fuser-
fixing) linitesinde yapilir.

2. (...) Firmlama tinitelerinde 1s1 lambasi olarak genellikle led lamba kullanilmaktadir.

3. (...) Ist merdanesi, iginde 1sitma lambalart bulunan, dis ylizeyi toner yapismasini
engellemek i¢in teflonla kapli olan bir silindir merdanedir.

4. (...) Tonerin kagit {izerine 1s1 ile birlikte yapismasi i¢in basinca ihtiya¢ yoktur.

5. (...) Ist merdanelerinin toneri eritebilmesi, igini tam olarak yapabilmesi i¢in, 1s1 merdanesi
dis yiizeyinin ulagmasi gereken sicaklik degeri makineden makineye degismekle birlikte
genellikle 80 °C — 100 °C arasindadur.

6. (...) Anakart iizerindeki mikroislemci (CPU), 1s1 merdanesinin yilizey 1sisin1 kontrol
etmek, hissetmek i¢in bir led kullanir.

7. (...) Pres merdanesi, 1s1 merdanesi ile birlikte ¢alistigindan 1sidan etkilenmemesi igin
yapiminda silikon lastik kullanilmustir.

8. (...) Pres merdaneleri istenilen basinci ayarlamak ve saglamak igin 2 yontem kullanir.
Birinci yontemde sikistirma i¢in yay ikinci yontemde ise vida kullanilir. Yiiksek hizli
modellerde genellikle yay yontemi kullanilmaktadir.

9. (...) Pres merdanesi de 1s1 merdanesi ile birlikte hareket ettiginden, 6zelliklede ¢ift yonli
(dubleks) baskilarda pres merdanesi lizerinde de toner ve toz birikimleri olabilmektedir.

10. (...) Birgok makinede 1s1 merdanesine bitkisel yag uygulanir. Bitkisel yag, temizleme
merdanesi ile birlikte hareket ederek 1s1 merdanesine toner yapismasina engel olur.

11. (...) Temizleme sistemini yag kismi bir yag tanki, pompa, yagin ge¢mesi igin lastik bir
boru, yag miktarin1 ayarlamak igin bir ayar mekanizmasi ve yagin tek yonde gegmesini
saglayan bir valf (siibap) bulunmaktadir.

12. (...) Temizleme yastiklar1 genellikle ¢ok yiiksek hizli makinelerde kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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MODUL YETERLIK OLCME (PERFORMANS TESTI)

Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayr

Baski1 ve firinlama {initesini yeterince tanidiniz mi?

Baski ve firinlama {initesinin ¢aligma sistemlerini yeterince kavradiniz
mi?

Baski ve firinlama tnitesinde kullanilan elemanlar: tanidiniz m1?

Baski ve firinlama unitesini kontrol edebildiniz mi?

Kapaklar1 dogru sekilde agabildiniz mi?

Baski ve firinlama tinitesini agabildiniz mi?

Degistirilecek pargay1 diizgiin bir sekilde takabildiniz mi?

Arizali pargay1 dogru tespit edebildiniz mi?

Tamir edilen tiniteyi test ettiniz mi?

Baski1 ve firinlama {initesini diizgiin bir sekilde kapatabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Teorik bilgilerle ilgili sorulart dogru olarak cevapladiktan sonra, yeterlik testi
sonucunda, tiim sorulara “evet” cevabi verdiyseniz bir sonraki modiile geciniz. Eger bazi
sorulara “hayir” seklinde cevap verdiyseniz ilgili bolimleri tekrar ederek, yeterlik testini
yeniden yapiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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ONERLEN KAYNAKLAR

> Fotokopi makineleri ile ilgili malzeme kataloglari.
> Firma el kitapgiklari
> Internette konu ile ilgili is yapan firmalarimn siteleri.
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